
样板加工反馈
表格编号：WF/FM-E03-012C

紧急程度

客户名称

产品名称

********制品有限公司（内销）

********

普通，2天内完成 紧急，当天需完成

出样日期

香港单号

特急，需马上安排

YZ17021601

出样数量

客户PO号

日    时   分完成

【印刷组】，部件名称：

  工艺参数：(见附件)

  反馈：

  备注：是否有客人签色印章：

 无异常  做大货需改善：

 有，     张，  无

 接单时间：   日    时    分

 完成时间：   日    时    分

 经手人：

 审批人：

【纸面加工组】，部件名称：

  机台：   面过吸塑油  丝印闪粉 局部UV 其它：

  工艺参数：

  反馈：  无异常  做大货需改善：

 接单时间：   日    时    分

 完成时间：   日    时    分

 经手人：

 审批人：

【啤机组】，部件名称：

  反馈：  无异常  做大货需改善：

  工艺参数：

  机台：

 烫金，烫金料型号：  裱坑，坑纸：  击凸  啤机  其它：

 1号烫金机  2号烫金机  全自动裱坑机    号啤机  其它：

 接单时间：   日    时    分

 完成时间：   日    时    分

 经手人：

 审批人：

  工艺名称：

  工艺参数：

  反馈：

【手工组】

 无异常

【女工组】

 做大货需改善：

【装订组】 部件名称：

  机台：

 接单时间：   日    时    分

 完成时间：   日    时    分

 经手人：

 审批人：

【手办组】

  反馈：  无异常  做大货需改善：

  工艺参数：  接单时间：   日    时    分

 完成时间：   日    时    分

 经手人：

 审批人：

 注：如有出现表中没有的工序，而次工序的工艺参数又比较特殊时，请相关人员把工序名称填在：其它项，并反馈相关信息。


